Katalog zavitnikd

Gelieferter

Material Kode Benennung Gewinde Lochart W Norm Toleranz Lichtbild Ausfuhrung Werkzeugmaterial Beschichtigung
Satzgewindebo CSN [ } . .
1 X01 hrer M,MF Eﬂ]tl M2-M30 223010 2N m nicht geschliffenes Gewinde cs
1
Satzgewindebo CSN % § . X
- X02 hrer M,MF dhi_l M2-M30 223010 2N IO nicht geschliffenes Gewinde HSS
6
Satzgewindebo Eﬁ@ CSN nicht geschliffenes links
1 x03 hrer M.MF M2-M30 | op3010 | 2N | Gewinde CS-LH
1 -
Satzgewindebo CSN % nicht geschliffenes links
6
p—
1 xos | Satzgewindebo w bl | wase-wer medium BT | nicht geschiiffenes Gewinde cs
hrer class PeE PP
1
- X06 Satzgewindebo w Eﬁ@ W 3/32"-wW 1" medium nicht geschliffenes Gewinde HSS
hrer class PP
6
Satzgewindebo " " CSN m y .
1 Xo07 hrer G Eﬁ@ G1/16"-G1 223012 A a nicht geschliffenes Gewinde cs
1
; —
- xog | Satzgewindebo G Elhi_l G116"-G1" CsN A m nicht geschliffenes Gewinde HsS
hrer 223012 o~
6
Satzgewindebo
il X09 hrer P El]m P7-P21 NN nicht geschliffenes Gewinde Ccs
1 X11 Salzg:x':‘deb‘] M Eﬁ]i'l M2-M30 | DIN3s2 | oN | ESERETTTES | nicht geschiffenes Gewinde cs
2] xw Satzgewindebo M ditliy M2-M30 | DIN3s2 | 2N | RS | nicht geschiffenes Gewinde HSS
hrer s
6
1 X13 Saugﬁ:“é'r"dem MF il | wm2s-m30 |omwzer| e m nicht geschliffenes Gewinde cs
g sat: deb
2] xe al Zgﬁx'r" ebo MF dhi—l M25-M30 [DIN2181| 2N ﬁ:[g nicht geschliffenes Gewinde HsS
z —
Satzgewindebo 4-12mm; 1/4 - % " .
1 X15 hrer UNC [ﬁm 1mm 2B S nicht geschliffenes Gewinde cs
1
2] s Satzgewindebo | ;¢ il | «-somm;ve OIN3s2 | 28 | ANEEERTES) | nicnt geschiffenes Gewinde Hss
hrer imm S
6
1 xiy | Sagewndebo| e [yl | 4-12mm;va- 28 ﬁj nicht geschiffenes Gewinde cs
hrer imm A
1
xig | Sazgewindebo| ;e S-12mmiy4- \piNorer | 2p | MBS | nichtgeschiffenes Gevinde HSS
hrer imm T~
6
[ 6 | xen |SAzeewindebo M M3-M52 | DIN3s2 102 (6H) | N HSS
hrer E[t@ —————
. ———
Xz | SaPoEwindebo M M3-M20 | DIN3s2 |1s02 (o) | HSSE ox
Satzgewindebo
X23 . MF didn M3-M52 | DIN 2181|1502 (6H) HSS
x24 | Saizgewindebo G dhtl G116"-G2" |DINS5157 HSS
hrer
Satzgewindebo No. 5,6;8;10;12;
x25 " one | il i DIN352 [ 2B HSS
X26 Satzgewindebo UNF No. 5;6;8;10;12; DIN 2181 28 Hss
hrer dily 14-1
xa7 | Sazgewindebo M M3-M52 | DIN352 |I1SO2 (6H) LH HSS
hrer EI]:@
Muttergewindeb i CsN ——m | : i
1 X30 ohrer M, MF M5-M24 223062 2N nicht geschliffenes Gewinde Cs
1 x31 M“"e(’)?‘f:r'"deb mve |l M3-M20 oN | = | o geschiiffenes Gewinde cs
Muttergewindeb — . . )
1 X32 ohrer M, MF M3-M20 2N w4 nicht geschliffenes Gewinde HSS
Muttergewindeb b CSN ——— | i i
1 X34 ohrer M, MF M2-M24 223074 2N nicht geschliffenes Gewinde (o)
Muttergewindeb i CSN E—— | |, j i
1 X35 ohrer M, MF M2-M24 223074 2N nicht geschliffenes Gewinde HSS
= x3p |Muttergewindeb M Eﬂ] M3-M20 | DIN357 |I1SO2 (6H) | S HsS
ohrer
Muttergevindeb b v Gse | SN ——— | j ;
1 X38 ohrer G G 1/16"- G 5/8 223064 A nicht geschliffenes Gewinde cs




X39

Kombiniert
Gewindebohrer

M4-M10

2N

nicht geschliffenes Gewinde

X40

Gewindebohrer-
Bits

M3-M12

2N

nicht geschliffenes Gewinde

HSS

X49

Maschinen-
Gewindebohrer
mit gerade
Nuten

M2-M10

2N

E——

nicht geschliffenes Gewinde

HSS

X50

Maschinen-
Gewindebohrer
mit gerade

M2-M10

2N

nicht geschliffenes Gewinde

HSSE

X51

Maschinen-
Gewindebohrer
mit

M3-M10

2N

nicht geschliffenes Gewinde

HSSE

X52

Maschinen-
Gewindebohrer
mit

B B|E| &EE

M3-M10

2N

nicht geschliffenes Gewinde

HSS

X53

Maschinen-
Gewondebohrer
mit

"

M3-M10

2N

nicht geschliffenes Gewinde

HSS

X54

Maschinen-
Gewindebohrer
mit

M3-M10

2N

nicht geschliffenes Gewinde

HSSE

X55

Maschinen-
Gewindebohrer

mit gerade
Nutan

MF

M3-M30

2N

nicht iffenes ind

HSS

X56

Maschinen-
Gewindebohrer
mit

MF

M3-M30

2N

nicht iffenes ind

HSS

X57

Maschinen-
Gewindebohrer
mit

MF

M3-M30

2N

nicht iffenes ind

HSS

X58

Maschinen-
Gewindebohrer

mit gerade
Nutan

M3-M30

2N

nicht geschliffenes Gewinde

HSS

X59

Maschinen-
Gewindebohrer

mit gerade
Nutan

M3-M30

2N

nicht geschliffenes Gewinde

HSSE

X60

Maschinen-
Gewindebohrer
mit

M3-M30

2N

nicht geschliffenes Gewinde

HSS

X61

Maschinen-
Gewindebohrer
mit

M3-M30

2N

nicht geschliffenes Gewinde

HSSE

X62

Maschinen-
Gewindebohrer
mit

M3-M30

2N

nicht iffenes ind

HSS

X63

Maschinen-
Gewindebohrer
mit

M3-M30

2N

nicht iffenes ind

HSSE

X64

Maschinen-
Gewindebohrer

mit gerade
Nutan

EEE| BE | EEEFEE

M3-M12

CsN
223042

ISO1

e

HSSE

X65

Maschinen-
Gewindebohrer
mit
Schalanschnitt

M3-M12

CsN
223043

ISO1

HSSE

L A -

X66

Maschinen-
Gewindebohrer

mit
o .

M3-M12

ISO1

geschliffenes Gewinde

HSSE

X67

Maschinen
Gewindebohrer

M3-M10

DIN 371

1S02 (6H)

HSSE

X68

Maschinen
Gewindebohrer

M3-M10

DIN 371

1SO2 (6H)

HSSE

TiN

X69

Maschinen
Gewindebohrer

q 8 iE =

M3-M52

DIN 376

1S02 (6H)

X70

Maschinen
Gewindebohrer

:

M3-M52

DIN 376

1SO2 (6H)

HSSE

HSSE

TiN

Maschinen-
Gewindeborer
mit

M2-M10

DIN 371

1SO2 (6H)

HSSE

Maschinen-
Gewindebohrer
mit

M2-M10

DIN 371

1SO2 (6H)

HSSE

TiN

X73

Maschinen-
Gewindebohrer
mit

M2-M10

DIN 371

1SO2 (6H)

HSSE

X74

Maschinen-
Gewindebohrer
mit

M3-M10

DIN 371

1SO2 (6H)

HSSE

X75

Maschinen-
Gewindebohrer
mit

M3-M36

DIN 376

1SO2 (6H)

HSSE

X76

Maschinen-
Gewindebohrer
mit

M3-M36

DIN 376

1SO2 (6H)

HSSE

TiN

X77

Maschinen-
Gewindebohrer
mit

EEERIEEIE

M3-M36

DIN 376

1SO2 (6H)

HSSE

Oox

B e A

X78

Maschinen
Gewinedebohre
r mit
Rechtsspiralnut

=

M2-M10

DIN 371

1SO2 (6H)

S

cca 35°

HSSE




X79

Maschinen
Gewindebohrer
mit
Rechtsspiralnut
e35°

=

M2-M10

DIN 371

1SO2 (6H)

cca 35°

HSSE

TiN

Maschinn
Gewindebohrer
mit
Rechtsspiralnut
£3R°

M2-M10

DIN 371

1SO2 (6H)

cca 35°

HSSE

OoXx

X82

Maschinen
Gewindebohrer
mit
Rechtsspiralnut
e35°

B =

M3-M36

DIN 376

1SO2 (6H)

HSSE

X83

Maschinen
Gewindebohrer
mit
Rechtsspiralnut

=

M3-M36

DIN 376

1SO2 (6H)

cca 35°

HSSE

TiN

X84

Maschinen
Gewindebohrer
mit
Rechtsspiralnut
aar°

M3-M36

DIN 376

1SO2 (6H)

cca 35°

HSSE

(024

Maschinen
Gewindebohrer
mit
Rechtsspiralnut

B B¢

M3-M10

DIN 371

1SO2 (6H)

cca 15°

HSSE

X86

o
Maschinen
Gewindebohrer
mit
Rechtsspiralnut
o

=

M3-M10

DIN 371

1SO2 (6H)

cca 15°

HSSE

TiN

X87

Maschinen
gewindebohrer
mit
Rechtsspiralnut

=

M3-M36

DIN 376

1SO2 (6H)

cca 15°

HSSE

o
Maschinen
Gewindebohrer
mit
Rechtsspiralnut

=

M3-M36

DIN 376

1SO2 (6H)

cca 15°

HSSE

TiN

X89

o
Maschinen
Gewindebohrer
mit
Rechtsspiralnut

M3-M10

DIN 371

1SO2 (6H)

cca 35°

HSSE

TiN

X90

Maschinen
Gewindebohrer
mit
Rechtsspiralnut

M3-M10

DIN 371

1SO2 (6H)

cca 35°

HSSE

OoxX

X91

Strojni zavitniky
s lamagem
trisek

M3-M10

DIN 371

1SO3 (6G)

HSSE

X92

Maschinen
Gewindebohrer
mit
Rechtsspiralnut

M3-M10

DIN 371

1SO3 (6G)

cca 35°

HSSE

X93

Strojni zavitniky
s lamagem
trisek

M12-M16

DIN 376

1SO3 (6G)

HSSE

X94

Maschinen
Gewindebohrer
mit
Rechtsspiralnut

B & B B E | E

M12-M16

DIN 376

1SO3 (6G)

cca 35°

HSSE

X95

Maschinen
Gewindebohrer
mit
Rechtsspiralnut

=

M3-M36

DIN 376

1SO2 (6H)

cca 35°

HSSE

TiN

X96

Maschinen
Gewindebohrer
mit
Rechtsspiralnut

=

M3-M36

DIN 376

1SO2 (6H)

cca 35°

HSSE

Oox

X97

Mascinen
Gewindebohrer
mit
Schlanschnitt

%

M3-M10

DIN 371

1SO2 (6H)

HSSE

TiN

X98

Maschinen-
Gewindebohrer
mit
Schlalanschnitt

M12-M20

DIN 376

1SO2 (6H)

HSSE

TiN

X99

Maschinen
Gewindebohrer
mit
Rechtsspiralnut
e

=

M3-M10

DIN 371

1SO2 (6H)

cca 35°

HSSE

TiN

Yo1

Maschinen

L mit
Rechtsspiralnute

M12-M20

DIN 376

1SO2 (6H)

cca 35°

HSSE

TiN

Y02

Maschinen
Gewindebohrer
mit
Schélanschnitt

£ B

M3-M10

DIN 371

1SO2 (6H)

HSSE

TiN

Y03

Maschinen
Gewindebohrer
mit
Schélanschnitt

M3-M10

DIN 371

1SO2 (6H)

HSSE

Oox

Y04

Maschinen
Gewindebohrer
mit
Schalanschnitt

5=

M3-M10

DIN 371

1SO2 (6H)

HSSE

PM - TIAIN HL




Y05

Maschinen
Gewindebohrer
mit
Schélanschnitt

M3-M36

DIN 376

1SO2 (6H)

HSSE

TiN

Y06

Maschinen
Gewindebohrer
mit
Schalanschnitt

M3-M36

DIN 376

1SO2 (6H)

HSSE

OoxX

Yo7

Maschinen
Gewindebohrer
mit
Schélanschnitt

BlE

DIN 376

1SO2 (6H)

HSSE

PM - TIAIN HL

Y08

Maschinen-
Gewindebohrer
mit
Rechtsspiralnut

“

&

M3-M10

DIN 371

1SO2 (6H)

cca 35°

HSSE

TiN

Y09

Maschinen-
Gewindebohrer
mit
Rechtsspiralnut

’
“

[

M3-M10

DIN 371

1SO2 (6H)

cca 35°

HSSE

(024

Y10

Maschinen-
Gewindebohrer
mit
Rechtsspiralnut

=

M3-M10

DIN 371

1SO2 (6H)

cca 35°

HSSE

PM - TIAIN HL

Maschinen-
Gewindebohrer
mit
Rechtsspiralnut

=

M3-M36

DIN 376

1SO2 (6H)

cca 35°

HSSE

TiN

Maschinen-
Gewindebohrer
mit
Rechtsspiralnut

[==

M3-M36

DIN 376

1SO2 (6H)

cca 35°

HSSE

(024

o
Maschinen-
Gewindebohrer
mit
Rechtsspiralnut

"

=

DIN 376

1SO2 (6H)

cca 35°

HSSE

PM - TIAIN HL

Y14

Maschinen-
Gewindebohrer
mit
Schélanschnitt

M 3-M10

DIN 371

1SO2 (6H)

HSSE

TiCN

Maschinen-
Gewindebohrer
mit
Schalanschnitt

M 3-M10

DIN 371

1SO2 (6H)

HSSE

ox

Maschinen-
Gewindebohrer
mit
Schalanschnitt

M3-M36

DIN 376

1SO2 (6H)

HSSE

TiCN

Y17

Maschinen-
Gewindebohrer
mit
Schélanschnitt

B2 E|E

M3-M36

DIN 376

1SO2 (6H)

HSSE

(0)4

Y18

Maschinen-
Gewindebohrer
mit
Rechtsspiralnut

.

=

M 3-M10

DIN 371

1SO2 (6H)

cca 40°

HSSE

TiCN

Y19

e
Maschinen-
Gewindebohrer
mit
Rechtsspiralnut

B

M 3-M10

DIN 371

1SO2 (6H)

cca 40°

HSSE

[0)4

Y20

e
Maschinen-
Gewindebohrer
mit
Rechtsspiralnut
e

.

B

M3-M36

DIN 376

1SO2 (6H)

cca 40°

HSSE

TiCN

Maschinen-
Gewindebohrer
mit
Rechtsspiranute

“

=

M3-M36

DIN 376

1SO2 (6H)

cca 40°

HSSE

OoXx

Y24

Maschinen-
Gewindebohrer
mit
Schélanschnitt

M3-M10

DIN 371

1SO2 (6H)

HSSE PM

TIAIN FN

Maschinen-
Gewindebohrer
mit
Schélanschnitt

3=

DIN 376

1SO2 (6H)

HSSE PM

TIAIN FN

Y26

Maschinen-
Gewindebohrer
mit
Rechtsspiralnut
e

“

=

M3-M10

DIN 371

1SO2 (6H)

cca 15°

HSSE PM

TIAIN FN

Y27

Maschinen-
Gewindebohrer
mit
Rechtsspiralnut

“

=

M3-M10

DIN 371

1SO2 (6H)

cca 40°

HSSE PM

TIAIN FN

Y28

e
Maschinen-
Gewindebohrer
mit
Rechtsspiralnut

B

DIN 376

1SO2 (6H)

cca 15°

HSSE PM

TIAIN FN

Y29

e
Maschinen-
Gewindebohrer
mit
Rechtsspiralnut
e

=

DIN 376

1SO2 (6H)

cca 40°

HSSE PM

TIAIN FN

Y31

Maschinen-
Gewindebohrer
mit
Schélanschnitt

M3-M10

DIN 371

1SO2 (6H)

HSSE

TiN

Maschinen-
Gewindebohre
mit
Schélanschnitt

B F

M3-M36

DIN 376

1SO2 (6H)

HSSE

TiN

Y33

Maschinen-
Gewindebohrer
mit
Rechtsspiralnut
e

“

B

M3-M10

DIN 371

1SO2 (6H)

PSS

cca 45°

HSSE

TiN




Y34

Maschinen-
Gewindebohrer
mit
Rechtsspiralnut
e

M3-M36

DIN 376

1SO2 (6H)

cca 45°

HSSE

TiN

Y35

Maschinen-
Gewindebohrer

M3-M10

DIN 371

1S02
(6HX)

HSSE

TiCN

Y36

Maschinen-
Gewindebohrer

M3-M36

DIN 376

1S02
(6HX)

HSSE

TiCN

Y40

Maschinen-
Gewindebohrer

MF

M3-M52

DIN 374

1SO2 (6H)

HSSE

Y41

Maschinen-
Gewindebohrer

MF

M3-M52

DIN 374

1SO2 (6H)

HSSE

TiN

Y42

Maschinen-
Gewindebohrer
mit
Schalanschnitt

MF

M3-M36

DIN 374

1SO2 (6H)

HSSE

Y43

Maschinen-
Gewindebohrer
mit
Schélanschnitt

MF

M3-M36

DIN 374

1SO2 (6H)

HSSE

TiN

Y44

Maschinen
Gewindebohrer
mit
Schalanschnitt

MF

M3-M36

DIN 374

1SO2 (6H)

HSSE

(024

Maschinen
Gewindebohrer
mit
Rechtsspiralnut

MF

= B F| & &\ & & &E

M3-M36

DIN 374

1SO2 (6H)

cca 35°

HSSE

Maschinen
Gewindebohrer
mit
Rechtsspiralnut

MF

"

M3-M36

DIN 374

1SO2 (6H)

cca 35°

HSSE

TiN

Maschinen-
Gewindebohrer
mit
Rechtsspiralnut

MF

M3-M36

DIN 374

1SO2 (6H)

cca 35°

HSSE

OoXx

Y48

Maschinen-
Gewindebohrer
mit
Schélanschnitt

MF

& = | B

M3-M36

DIN 374

1SO2 (6H)

HSSE

TiN

Y49

Maschinen
Gewindebohrer
mit
Schalanschnitt

MF

M3-M36

DIN 374

1SO2 (6H)

HSSE

(024

Y52

Maschinen-
Gewindebohrer
mit
Rechtsspiralnut

MF

=

M3-M36

DIN 374

1SO2 (6H)

cca 35°

HSSE

TiN

Y53

Maschinen-
Gewindebohrer
mit
Rechtsspiralnut

MF

M3-M36

DIN 374

1SO2 (6H)

cca 35°

HSSE

ox

Y54

e
Maschinen-
Gewindebohrer
mit

o

MF

M3-M36

DIN 374

1SO2 (6H)

HSSE

TiCN

Y55

Maschinen-
Gewindebohrer
mit
Schélanschnitt

MF

M3-M36

DIN 374

1SO2 (6H)

HSSE

OoxX

Y56

Maschinen-
Gewindebohrer
mit
Rechtsspiralnut
e

MF

M3-M36

DIN 374

1SO2 (6H)

cca 40°

HSSE

TiCN

Y57

Maschinen-
Gewindebohrer
mit
Rechtspiralnute

MF

== BB E

M3-M36

DIN 374

1SO2 (6H)

cca 40°

HSSE

Oox

Y59

Maschinen-
Gewindebohrer

MF

M3-M36

DIN 374

1S02
(6HX)

HSSE

TiCN

Y62

Maschinen-
Gewindebohrer

G1/16"-G2"

DIN 5156

HSSE

Y63

Maschinen-
Gewindebohrer

G1/16"-G2"

DIN 5156

HSSE

TiN

Y64

Maschinen-
Gewindebohrer
mit
Schélanschnitt

G1/16"-G2"

DIN 5156

HSSE

Y65

Maschinen-
Gewindebohrer
mit
Schélanschnitt

G1/16"-G2"

DIN 5156

HSSE

Y66

Maschinen-
Gewindebohrer
mt
Rechtsspiralnut

G1/16"-G2"

DIN 5156

cca 35°

HSSE

Y67

Maschinen-
Gewindebohrer
mit
Rechtsspiralnut

EE® & & & &

G1/16"-G2"

DIN 5156

cca 35°

HSSE

TiN




Y68

Maschinen-
Gewindebohrer
mit
Schalanschnitt

G1/16"-G11/2"

DIN 5156

HSSE

TiN

Y69

Maschinen-
Gewindebohrer
mit
Schalanschnitt

G1/16"-G11/2"

DIN 5156

HSSE

OoXx

Y70

Maschinen-
Gewindebohrer
mit
Rechtsspiralnut

G1/16"-G11/2"

DIN 5156

cca 35°

HSSE

TiN

Maschinen-
Gewindebohrer
mit
Rechtsspiralnut
e

G1/16"-G11/2"

DIN 5156

cca 35°

HSSE

OoxX

Y75

Maschinen-
Gewindebohrer

UNC

No. 5;6;8;10;12;
1/4-3/18

DIN 371

2B

HSSE

Y76

Maschinen-
Gewindebohrer

UNC

No. 5;6;8;10;12;
1/4-3/18

DIN 371

2B

HSSE

TiN

Y77

Maschinen-
Gewindebohrer

7/116-11/8

DIN 376

2B

HSSE

Y78

Maschinen-
Gewindebohrer

UNC

7/116-11/8

DIN 376

2B

HSSE

TiN

Y79

Maschinen-
Gewindebohrer
mit
Schélanschnitt

UNC

No. 5;6;8,10;12;
1/4 - 3/8

DIN 371

2B

HSSE

maschinen-
Gewindebohrer
mit
Schélanschnitt

No. 5;6;8;10;12;
1/4-3/18

DIN 371

2B

HSSE

TiN

Maschine-
Gewindebohrer
mit
Schélanschnitt

UNC

7/116-11/8

DIN 376

2B

HSSE

Y82

Maschine-
Gewindebohrer
mit
Schélanschnitt

UNC

7/116-11/8

DIN 376

2B

HSSE

TiN

Y83

Maschinen-
Gewindebohrer
mit
Schalanschnitt

UNC

No. 5,6;8;10;12;
1/4 - 3/18

DIN 371

2B

cca 35°

HSSE

Y84

Maschinen-
Gewindebohrer
mit
Rechtsspiralnut

UNC

No. 5,6;8;10;12;
1/4-3/8

DIN 371

2B

cca 35°

HSSE

TiN

Maschinen-
Gewindebohrer
mit
Rechtsspiralnut
e

BE ¥ |&|F| 8 F 5|55 5 B = F

7116-1

DIN 376

2B

ca 35°

HSSE

Y86

Maschinen-
Gewindebohrer
mit
Rechtsspiranute

UNC

=

7116-1

DIN 376

2B

ca 35°

HSSE

TiN

Y90

Maschinen-
Gewindebohrer

UNF

No. 5;6;8;10;12;
1/4-11/8

DIN 374

2B

HSSE

Y91

Maschinen-
Gewindebohrer

UNF

No. 5; 0;12;
1/4-11/8

DIN 374

2B

HSSE

TiN

Y92

Maschinen-
Gewindebohrer
mit
Schalanschnitt

UNF

No. 5,6;8;10;12;
1/4-11/8

DIN 374

2B

HSSE

Y93

Maschinen-
Gewindebohrer
mit
Schalanschnit

UNF

No. 5; 0;12,
1/4-11/8

DIN 374

2B

HSSE

TiN

Y94

Maschinen-
Gewindebohrer
mit
Rechtsspiralnut
e

UNF

CHE-NE- N3

DIN 374

2B

ca 35°

HSSE

Y95

Maschinen-
Gewindebohrer
mit
Rechtsspiralnut

UNF

No. 5;6;8;10;12;
1/4-1

DIN 374

2B

ca 35°

HSSE

TiN

Y96

Maschinen-
Gewindebohrer
kurz

M3-M12

DIN 352

1SO2 (6H)

HSSE

Y97

Maschinen-
Gewindebohrer

M 3-M12

DIN 352

1SO2 (6H)

ca 35°

HSSE

Yo8

Formgewindebo
hrer

M3-M12

DIN 2174

1S02
(6HX)

HSSE

TiN

Y99

Formgewindebo
hrer

E S EE

M3-M12

DIN 2174

1S02
(6HX)

HSSE

TiN

Z01

Schneideisen

M1-M52

CSNEN
22568

6g, 6h, 6e

gelapptes Gewinde bis M 26

Ccs




1
L CSNEN " : "
202 Schneideisen M, MF M1-M52 2568 69, 6h, 6e gelapptes Gewinde bis M 26 HSS
6
1
L CSNEN " : "
Z03 Schneideisen M, MF M1-M52 2568 69, 6h, 6e gelapptes Gewinde bis M 26 HSS + poviak
6
1
L CSNEN " : "
Z04 Schneideisen M, MF M1-M52 2568 69, 6h, 6e gelapptes Gewinde bis M 26 HSS LH
6
1
Schneideisen ESNEN
Z05 mit M, MF M1-M52 69, 6h, 6e gelapptes Gewinde bis M 26 HSS
" " 22568
Schalanschnitt
6
1
Schneideisen ESNEN
Z06 mit M, MF M1-M52 69, 6h, 6e gelapptes Gewinde bis M 26 HSS LH
" " 22568
Schalanschnitt
6
1
CSNEN . . .
z07 Schneideisen M, MF M1-M30 22568 69, 6h, 6e gelapptes Gewinde bis M 26 HSSE
6
1
Schneideisen ESNEN
Z08 mit M, MF M1-M30 69, 6h, 6e gelapptes Gewinde bis M 26 HSSE
" " 22568
Schalanschnitt
6
Schneideisen ESNEN
Z09 mit M, MF M1-M30 69, 6h, 6e gelapptes Gewinde bis M 26 HSSE, Stainless steel
|6 | " . 22568
Schalanschnitt
- z15 Schneideisen M M3-M12 69 ® gelapptes Gewinde Cs
716 Schneideisen M M3-M12 69 ® gelapptes Gewinde HSS
Z18 Schneideisen P P7-P48 ® standart HSS
Z19 Schneideisen P P7-P48 @ standart Ccs
- 222 | Schneideisen w W /16" - W 2" "‘;:'susm ® gelapptes Gewinde bis W 1" cs
223 | Schneideisen w W /16" - W 2" "‘;:'susm @ gelapptes Gewinde bis W 1" Hss
1
Schneideisen medium
z24 mit w W 1/16" - W 2" gelapptes Gewinde bis W 1" HSS
" . class
Schalanschnitt
6
il
. " . | CSNEN " . w
Z30 Schneideisen G G1/16"-G 2 24231 class A gelapptes Gewinde bis G 3/: (5]
. " . | CSNEN " . w
Z31 Schneideisen G G1/16"-G 2 24231 class A gelapptes Gewinde bis G 3/: HSS
6
1
. " . | CSNEN " . w
z32 Schneideisen G G1/16"-G 2 24231 class A gelapptes Gewinde bis G 3/4' HSS-LH
6
1
Schneideisen ESNEN
Z33 mit G G1/16"-G2" class A gelépptes Gewinde bis G 3/4" HSS
" " 24231
Schalanschnitt
6
il
. . . | CSNEN " ] .
Z35 Schneideisen G G1/16"-G 2 24231 class A gelapptes Gewinde bis G 3/: HSSE
6
il
. . . | CSNEN " ] .
736 Schneideisen G G1/16"-G 2 24231 class A gelapptes Gewinde bis G 3/: HSSE VA
6
§ CSNEN
Z38 Schneideisen UNC 4-12; 1/4-1 22568 2A gelapptes Gewinde cs
Z39 Schneideisen UNC 4-12; 1/4-1 CZSZI;GESN 2A ® gelapptes Gewinde HSS
6
2 hneid
Schneideisen
Z40 mit UNC 4-12; 1/4-1 CSNEN 2A gelapptes Gewinde HSS
. " 22568
Schélanschnitt
6
§ CSNEN
742 Schneideisen UNF 4-12; 1/4-1 2568 2A gelapptes Gewinde cs




1
743 Schneideisen UNF 4-12; 1/4-1 CZSZI\;(;ESN 2A @ gelapptes Gewinde HSS
6
1 Schneidei:
chneideisen
Z44 mit UNF 4-12; 1/4-1 CSNEN 2A gelapptes Gewinde HSS
" " 22568
Schalanschnitt
6
1
746 Schneideisen UNEF 12;1/4-1 CZSZI\;(;ESN 2A gelapptes Gewinde HSS
6
1 Schneidei:
chneideisen
z47 mit UNEF 12;1/4-1 CSNEN 2A gelapptes Gewinde HSS
" " 22568
Schalanschnitt
6
1
Maschinen- CSN . )
Z50 Schneideisen M, MF M14-M24 223216 69, 6h, 6e gelapptes Gewinde CS, HSS, HSSE
6
Verstellbare CSN T T S ——
o Windeisen L-4 241126
1 BAUSTAHLE BIS 500 Mpa 6 GUSSWERKSTOFFE
7 ALUMINIUM UND ALUMINIUMLEGIERUNGEN

ROSTFREISTAHLE UND HITZEBESTANDIGSTAHLE ZINK UN NKLEGIERUNGEN

OCHLEGIERTESTAHLE BIS 1400 N




